
Descrizione operazione Descrizione posto di lavoro

Materiale Prodotto

Operatore Linea Data

Descrizione Descrizione Descrizione Descrizione Descrizione
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Totali
Totali operazione

Tempo Rilevato >>>>> >>>>> >>>>> >>>>> >>>>>

Abilità (%) + + + + +
Velocità (%) = =

Livellamento (%)

Tempo Livellato >>>>> >>>>> >>>>> >>>>> >>>>>

Amb.+Impr. (%)

Tempo Standard >>>>> >>>>> >>>>> >>>>> >>>>>
\/

Rilevamento a cura di Produzione Oraria Medio Normale

Fase 5Fase 1 Fase 2 Fase 3 Fase 4

Foglio cronometraggio industriale (per fasi)

Zago Gianfranchi 2005 -Progetto STAR-T

Proprietario
Utilizzare questo spazio per descrivere dettagliatamente come si svolge l'operazione che state osservando

Proprietario
Questa sezione è la più importante, occorre fare riferimento alle tabelle di livellamento

Proprietario
Ricordarsi che la produzione oraria va riferita al pezzo finito e nol alla singola operazione. Ad esempio, nel caso di "scarpe" la produzione oraria sarà la metà del tempo di operazione.

marco
Sticky Note
Se avete un cronometro che misura i parziali riempirete solo questa colonna




